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Gruppe 43 Getriebe
Technischa Daten

Einleitung

Technische Daten

Allgemeines

im Service-Handbuch kommen zweierlei Anzugsdrehmomente vor. _

— _Mit 40 Nm (4 mkp) anziehen” ist bei Teilen angegeben, die mit einem Drehmomentschlissel angezogen
werden mussen

— ,Anzugsdrehmoment 40 Nm (4 mkp)” ist ein Richtwert: Anziehen mit einem Drehmomentschilissel st nicht

erforderlich.
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2395
2412
2520
2842
2845
HOGY
5316
5321
5322
8323
b4
5334
2333
5988
9177

Spezialwerkzeug

Bezeichnung

Stempel fur den Ausbau des Differentiallagers

Stampel fur den Ausbau des Kupplungsgehause-Aullenlagers
Universalstander zur Verwendung mit Getriebestutze b3z

Stempel fir den Ausbau des Hauptwellenlagers

Spindet fur die Montage des Kupplungsgehause-Aulbenlagers
Abziehvorrichtung fir den Ausbau der Vorgelegewelie

stempel fur die Montage des Wellendichtringes

Getriebestiitze zur Verwendung mit Universalstéander 252U

Siitze fur den Ausbau des VYargelegrwellanlagears

Schlisseleinsatz zum Entfernen der Tellerradmutier

Stempel fur die Montage des LagerauBenringes im Kupplungsgehause
Blockierwerkzeug fur das Tellerrad

Abziehvorrichtung fur den Ausbau des Schragrades 5.Gang

stempel fur die Montage des Lageraulenringes im Kupplungsgehause
Tarsionsmeflgerat zum Messen der Vorspannung

Gruppe 43 Getriebe

Spezialwerkzeudg




Gruppe 43 Gatriebe

Sperialwerkzeug
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Gruppe 43, Getriebe

Getriebeliberholung
spezialwerkzeug 2520 und 5321

Allgemeines
Das Getriebe wird mit Stutze 5321 auf den Universalstander 2520 aufgesetzt.

Gruppe 43 Getrieba

Getriebeiberholung




Gruppe 43 Getriebe
Getriebe reregen

Entfernen:

— Rickwartsgangschalter
— Dichtstopfen

A. Getriebe zerlegen

Al

A2
Deckel abbauen

Schrauben herausdrehen und Deckel varsichtig ab

nehmen
O-Ring entfernen

Ad

Sechskantschraube und Sicherungsmutter
entfernen

Zwei Getriebegange (5.Gang und Ruckwartsgang|
gleichzeitig einschalten
Sechskantschraube (1) und Sicherungsmutter (2)

antfernan

Ad

Schaltgabel mit Synchroneinrichtung 5.Gang
entfernan

Spannstift mit einem LDurchireiber entrernean
Schaltgabel (3) mit Schaltmuffe (4] von der Schalt-
welle treiben

e




Gru,ppe' 43 Getriebe
Getriebe zerlegen

Ab

Synchroneinrichtung mit Synchronring von
der Hauptwelle treiben

Synchronainrichtung mit zwei Schraubenziehern ent
farnan.

Hinweis: Synchroneinrichtung und Waelle nicht be-
schadigen!

Ab
Schragrad 5.Gang entfernen

Schragrad von der Hauptwelle abnehmen.
Abziehvorrichtung 5339 auf das Schragrad 5.Gang
aufsetzen.

Schragrad von der Welle abziehan

A7

Haltefeder und Kugel von der Rucklaufwelle
entfernen

Schutzblech entfernen und Haltefeder sowie Kugel
herausnehmen

Hinweis: Achten Sie darauf, daf Haltefeder und
Kugel nicht verlorengehen

Al

Druckstift entfernen

Druckstift lockern und herausnehmen.




Gruppe 43 Getriebe

Getriebe zeriegen

Al

Getriebegehause vom Kupplungsgahause
trennen

Betestigungsschrauben entfernen

Beide Gehause durch leichte Prellschlige vonainan-
der lrennen

Hinweis: Haltefedern und Kugeln beider Schaltwel-
ien beim Trennen der beiden Gehause auffangen.

AlD
Schaltwelle 5.Gang entfernen

Schaltwelle (5) aus dem Differentialgehiuse entfer-
nen

Hinweis: Haltefeder und Kugel auffangen

All

Magnet aus dem Differentialgehause entfer-
nen

Al
Schaltwelle 1.und 2.Gang ausbauen

Spannstift mit einem Durchschlager entfernen

3. und H.Gﬁﬁg b HL-I"EETEHUHQ tuiuld:':lr

Rucklaufwelle so weit wie moglich anheben und
Schaltwelle 6.Gang antfernan

Hinweis: Auf den Sperrstift achten!




Gruppe 43 Getrisbe
Nebenwelle zerlegen

A1l
Haupt- und Nebenwelle entfernen

Beide Wellen [7) gleichzeitig mit den Schaitwaellan fir
Rickwartsgang (8) und 4.Gang (9) aus dem Kup-
plungsgehause herausnehmen

Sperrstifte entfernen

Die dren Sperrstifte entfernen

B. Nebenwelle zerlegen

Sl LTS

ek

L
i

e

g1
Schragrad 4.Gang ausbauen

Distanzscheibe (1) entfernen
Synchronring und Schragrad von der Welle abneh
men



Gruppe 43 Getriebe
Nebenwelle zerlegen

B2
synchroneinrichtung 3. und 4.Gang ausbauen

Synchroneinrichtung von der Welle abnehmen
Innenvarzahnten Ring (2) entfernen

g3
Schragrad 3.Gang ausbauen

Sicherungsring (3) entfernen.

Schragrad mit Synchronring von der Welle abneh-
men

Innenverzahnten Ring (4) entfernen.

B84
Schragrad 2.Gang ausbhauen

Sicherungsring |b) entfernen

Schragrad und Innenverzahnten Ring (6] von der
Welle abnehmaen

Innenverzahnten Ring (/) entfernen

B5 d
Synchroneinrichtung 1. und 2.Gang ausbauen -'
Sicherungsring (B) entfernen 4
Synchronginrichtung mit Synchrannng von der Welle

abnahmean

10




Gruppe 43 Getriebe
Nebenwelle zerlegen

86
Schragrad 1.Gang ausbauen

Schragrad mit Synchronring von der Welle abneh
men

B7
Synchroneinrichtungen zeriegen

Muftfentriger (3) aus der Schiebemuffe dricken
Rollen {10} herausnehmen,

Federn (11) vam Muffentriager entfernen.

Hinweis: Achten Sia darauf, dalk keine Teile verloran-
agehen!

88
Hauptwelle und Rucklaufwelle kontrollieren

Abgenutzte oder beschadigte Wellen sind unbedingt
auszuwechseln

Eine Instandsetzung der Wellen ist nicht moglich.
Hinweis: Es werden zweierlei Ricklaufwellen mit den
Durchmessern 19 und 23 mm geliefert.

Beide Wellen sind nicht gegensinander auswechsel-
bar

11
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Gruppe 43 Getriebe

Ausgleichgetriebe zertagen

12

C. Ausgleichgetriebe zerlegen
Spezialwerkzeug 2395, 5323 und 5334

(|
Wellendichtring ausbauen
O-Ring entfernan.

Wellendichtring auf einer Seite nach innen treiban
und auf der anderen Seite herausnehmen.

£2
Ausgleichgetriebe ausbauen

Spezialwerkzeug 5334 am Tellerrad aufsetzen
Mutter mit Spezialwerkzeug 5323 entfernen
Distanzscheibe entfernen.

Spezialwerkzeug 5334 entfernen.
Ausgleichgetriebe aus dem Gehause nehmen.
Lager aus dem Gehause nehmen.

3
Einzelteile vom Ausgleichgetriebe entfernen

— Distanzring
— Feder
— Tachometer-Zahnscheibe




Gruppe 43 Getriebe
Ausgleichgetriebe zerlegen

C4
Lager vom Ausgleichgetriebe abbauen
Universal-Abziehvorrichtung unter dem Lager anord-
ren

Stempel 2398 auf das Ausgleichgotriebe oufactzen
Ausgleichgetriebe aus dem Lager pressen

Ch
Achawellenrod (hohl) ausbauen
Sicherungsring (1) entfernen
Distanzring (2) entfernen
Achswellenrad (3) herausnehmen.

Cé

Ausgleichkegelrader ausbauen

apannstift mit einem Durchschidger entfernen
Achse (4) mit Buchse (B) herausnehmen.
Ausgleichkegelrader (6) mit Anlaufscheiben heraus-
nehmen

Achswellenrad entfernen

Achswellenrad aus dem Gehaduse nehmen

13



Gruppe 43 Getriebe
Einzefteile aus dem Kupplungsgehduse ausbauen

D. Einzelteile aus dem Kupplungsgehause ausbauen
Spezialwerkzeug 2412, 2842, 5096 und 5322

o1
Hauptwellenlager ausbauen

Lager mit Stempel 2842 aus dem Gehause treiben

D2
Nebenwellenlager ausbauen

Sicherungsverstemmungean mit einem Durchschla
ger zurucktreibean

Abziehvorrichtung 5069 in das Lager einsetzen und
Stutze 5322

zwischen die Beine der Abziehvorrichtung bringen
Lager aus dem Gehause ziehen.

Olbadhalter (1) herausnehmen

Hinweis: Sicherungsreste mit Schmirgelpapier ent
fernan.

D3

Kleinen Lageraullenring aus dem Gehause
entfernen

LagerauBennng il Stempel 2412 enifermen

S R |




Grf{e,-}e 43 Gatriebe l

—— Einzelteile aus dem Getriebegehduse entfernen

024

GrofRen Lageraufenring aus dem Gehause
entfernen

LagerauBBenring mit einem Durchschlager aus dem
Gehiuse treiben

E. Einzelteile aus dem Getriebegehause entfernen

El
Entliftung entfernen
Entliftungsschlauch hergusnahmen.
E2
Olrinne entfernen
Olrinne aus dem Gehause nehmen
15



Gruppe 43 Getriebe

E3
Haiipt- und Nebenwellenlager ausbauen

sicherungsfedern mit einer Zange &ffnen.
Lager mit einem Kunststoffhammer nach innen he-
raustreiben,

Beide Sicherungsfedern entfernen,

E4
Schaltmechanismus ausbauen

Druckteder (1) an der Aulienseite antfernan,
sicherungsring (2| entfernen und Lagerung heraus-
nehmen

Beide Spannstifie mit ainem Durchschlager entfer
nen.

Schaitarm (3) entfernen.

achaltwelle mit Schalthnger (4) herausnehmen
Gummidichtung und Radialdichtring entfernen

£h
Samtliche Teile reinigen und kontrollieren

Dichtungs- und sonstige Auflagefiachen griandlich reinigen

samtliche Teile in Spliflussigkeit spulen und mit PreBluft trockenblasen

Olkanale der Hauptwelle reinigen

Alle Teile kontrollieren

Abgenutzte und beschadigte Teile ersetzen

Hinweis: Die Keilnuten der Synchroneinrichtungn weisen nach einiger Zeit grofere oder kleinere Einkerbungen
auf. Dies 15t ein durchaus normales Erscheinungshild

16




Gruppe 43 Getrighe
Einzeltelle in das Getriebegahiuse einbauen

F. Einzelteile in das Getriebegehiuse einbauen

Fl
Schaltmechanismus einbauen

Schaltwelle und Schaltarm mit Volvo-Fett (Teil-Nr
116 1028-2) einreiben.

Radialdichtring montieren.

Gummdichtung an der Schaltwelle anbringen
Schaitfinger (4) in Einbaulage bringen und Schaltarm
(3) in das Gehause ainsatzen,

Beide Spannstifte anbringen

Sicherungsring (2] montieren

Funktionskontrolle durchfihren

Druckteder (1) an der AuBenseite anbringen

F2
Haupt- und Nebenwellenlager montieren

Auflageflachen im Gehause mit Montagemittel (Tail-
Nr. 116 1006-0) versehen.

Beide Sicherungsringe (6) montieren

Lager an der Gehause-AuBenseite mit nach aulen
gerichteter Nut einfuhren

Sicherungsringe mit einer Zange offnen und die Lager
mit einem Kunststoffhammer so weit hineintreiben,
daft sie ca. 3 mm iber die Gehausewand vorstehen,
Zange wagnehmn

Die Lager so weit in das Gehduse treiben, daB die
=icherungsringe in die Nuten gelangen

F3
Qlrinne montieren

Olrinne in das Gehause ainsetren




Gruppe 43 Getriebe

Einzelteile in das Kupplungsgehiuse einbauen

F4
Entliftung anbringen
Entluftungsschlauch in das Gehause drucken
G. Einzelteile in das Kupplungsgehause einbauen
Sperialwerkzeug 2412 2845 5324 und 5988
G

Lageraullenringe im Gehause montieran

Auflagellachen mit Montagemitiel

(Teil-Nr. 118 1001-2} versehen

Lageraulienringe mit Spezialwerkzeug 2845, 5324 und
5988 hineintreiben.

Nebenwellenlager montieren

Dibadhalter (1) anbringen

Aullagellachie niul Munlegomitiel | Teil-Nr. 118 1008-0)
versehen

Lager mit Spezialwerkzeug 2412 hineintreiben
Sicherungsverstemmungen (ca. 1 mm) mit ainem
larnar anbringen.

Hinweis: Das Lager muls mit der Gehausewand ab
schliefen
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Gruppe 43 Getriebe
Ausgleichgeiriebe einbauen

G3
Hauptwellenlager einbauen

Auflageflache mit Montagemittel [ Teil-Nr. 116 1006-0)
versahen

Lager se anordnen, dafl dic Olkanale von Lager und
Gehause einander gegenuberliegen

Lager mit Spezialwerkzaeug 2412 hineinpressen
Hinweis: Das Lager mull mit der Gehausewand ab-
schliefben

H. Ausgleichgetriebe einbauen
Sperialwerkzeug 5316, 5324, 5334 und 9177

Vorbereitungsarbeiten
Achswellenrader, Ausgleichkegelrader und Anlautscheiben mit Fett {Teil-Nr. 116 1029-2) versehan

H1
Achswellenrad einbauen

Achswellenrad in das Gehause ainsalzen

HZ
Ausgleichkegelrader einbauen

Ausgleichkegelrad (6] mit Anlaufscheibe in Einbau
lage bringen und Achse {4) montieren

Buchse (b) uber die Achse streifen
Ausgleichkegelrad (6) mit Anlaufscheibe in Einbau
lage bringen und die Achse weiter hineindrucken
apannstift anbringen




Gruppe 43 Getniebe

ﬁ}}sgrbj chgerriebe einbauvean

H3
Achswellenrad (hohl] einbauen
Achswellenrad (3) einsetzen
Distanzring (2} auflegen
Sicherungsring (1) montieren
H4

Differentiallager montieren

Lager auf das Ausgleichgetriebe aufsetzen und mit
einegm Durchschlager in Einbaulage treiben
Hinweis: Um eine Beschadigung des Lagers zu ver-
meiden, ist am unteren Teil des Durchschlagers [siehe
Abbildung) ein Stuck abzuschleifen

Hb
Einzelteile am Ausgleichgetriebe montieren

— Tachomaeter-Zahnscheibe
— Feder

— Distanzring

HE
Ausgleichgetriebe einbauen

Lager einclen

Auegleichgotriebe in dac Gohduso sinsetzan
Spezialwerkzeug 5334 am Tellerrad ansetzren
Distanzscheibe montieren

Lager in den Lageraulenring einsetzen

Mutter mit zum Lager genchteter Offnung aufsetzen
Mutter mit Spezialwerkzeug 5323 bis zum Eingreifen
des Gewindes anpressen

Mutter mit 18 Nm (1.8 mkp/ i3 frins) anziehen
Ausgleichgetriebe mehrmals drehen und dann die
Mutter mit 130 Nm {13 mkp /96 ft.1bs) anziehen
Spezialwerkzaug 5334 entfernen




Gruppe 43 Getriebe

Ausgleichgetriebe einbauen

H7
Vorspannung kontrollieren

Spezialwerkzeug 5323 auf die Mutter aufsetzen
Vorspannung mit Hilfe des Torsionsmefgerats 9177
massen [Ausgleichgetrishe vorhar mahrmale dro.
hen)

HE
Vorspannung
Neue Lager 20-35 Nm  (2,0-3.5 mkp/
26 ft.lba)
Eingelaufene Lager 9 Nm (0,9 mkp/7 ft.lbs)
HY

Uﬂrﬁl‘lﬂnnung kgrrigigren

Eine zu hohe bzw. zu niedrige Vorspannung |&8t sich
durch die Montage dickerer baw. dinnerer Distanz
scheiben korrigieren

Eine Anderu ng der Distanzscheibendicke um 0,08 mm
andert die Vorspannung um 4 Nm (0.4 mkp/3 ftlbs)
Hinweis: Die Distanzscheiben werden als Satz galie-
fert.

HIO
Radialdichtring montieren

Lippe des neuen Radialdichtringes einfetten
Radialdichtring mit Spezialwerkzeug 5316 montieren
Neiign U-Ring montieran

21



Gruppe 43 Getriebe
Nebenwelle zusammenbauen

— r|

J. Nebenwelle zusammenbauen

Hinweis: Einzelteile sinalen.

JT
Synchroneinrichtungen zusammenbauen

Muffentrager mit der flachen Seite auf den Tisch
auflegen.

Schiebemutie mit der Schaltgabelnut nach oban ge-
richtet auf den Muffentrager aufsetzen (siehe Abhbil-
dung).

e drei Fedarn mit Rollen am Muffentrager anbrin-
gen.

Hinweis: Stets neue Federn verwenden|

' J2Z
Schragrad 1.Gang montieren

Schragrad mit Synchronring auf die Welle streifen.

J3

Synchroneinrichtung 1. und 2.Gang montie-
ren

Synchroneinrichtung auf dia Waella streifan
Neuen Sicharungsning (8] mantieren
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Gruppe 43 Getriche
Nebenwelle zusammenbauen

iy

Schragrad 2.Gang montieren

Innenverzahnten Ring (7] mit der abgefasten Seite
zum Schragrad gerichtet aufsetzen

Schragrad mit '.:ﬂ,.-'nr:hrnnrinn auf dis Waella etreifgn
innenverzahnten Ring (6) montieren

Neuen Sicherungsring (5) montieren.

b
Schragrad 3.Gang mentieren

Innenverzahnten Ring (4) mit der abgefasten Seite
zum Schragrad gerichtet aufsetzen

schragrad mit Synchronring auf die Welle streifen.
Innenverzahnten Ring (2) mit der abgefasten Seite
zum Schragrad gerichtet montieren

Neuen Sicherungsring (3) montieren

Jb

Synchroneinrichtung 3. und 4.Gang montie-
ren

synchroneinrichtung auf die Welle streifen.

Schragrad 4.Gang montieren

Schragrad mit Synchronring auf die Welle stredfen
Distanzscheibe (1) montieren

23



Gruppe 43 Getriebe

Gatriabe zu sammaenbauen

K. Getriebe zusammenbauen

Hinweis: Einzeltaile sindlen

r ..rj'; ‘,.ff‘,r'u I .
iléj]r“illln'i

I - 'l 5.'. \ .'| 1

-.'--.
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Ki
Haupt- und Nebenwelle einbauen

Schaltgabel (1) 1. und 2.Gang in die Synchroneinrich-
tung einsatzen

Schaltwalle (2) mit Schaltgabal (3) in die Sychroni-
siernabe einsetzen

Die drai Schaltwellen in das Kupplungsgehause ein-
getren

K2
Schaltwellen-Sicherungsstifte montieren

Die drel Sicherungsstifte anbringen

K3
Schaltwelle 3. und 4.Gang einbauen

Sicherungsstift (4) in die Schaltwelle einsetzen
Schaltwelle {5) durch die Schaligabel in das Gehause
emnfuhren

Sicherungsstifte auf Funktion kontrolheren

Neuen Spannstift in die Schaltgabel sinsetzen
Hinweis: Die ofene Naht das Spannstiftes muld zur
Mitte der Schaliwelle gerichtet semn




Gruppe 43 Getrigbhe
Getriebe rusammenbauen

g
Ricklaufwelle einbauen

Ricklaufwelle [B) in Einbaulags bringen
Schaltwellen in Nullstellung bringen, so dal die
sicherunagsstifte frei lisgan

K5
Schaltwealla R G:_Irgg einbaugn

Schaltwelle (7) in Einbaulage bringen
Hinweis: Schaltwellen in Nulistellung bringen, so dai
die Sicherungsstifte frei liegen,

K&

Schaltgabeln der Schaltwellen auf gleiche
Hohe bringen

Schaltwelle (8) 5.Gang und Rucklaufwelle (9) so weit
zuruckdrehen, dall diese nicht am Getriebegehiuse
anstraifen.

KY

Magnet im Differentialgehause montieren
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K8
Lagergehause montieren

Dichtungsmittel (Teil-Nr. 116 1058-1) auf die Dichtfla
che auftragen

Hinweis: Dichtungsmittel sparsam verwenden
Dichtungsmittel vor Fallen des Getriebes mit Ol min-
destens 30 Minuten trocknen lassen.

Lagergehause uber die drei Wellen {Hauptwelle, Ne-
benwelle und Schaltwelle 5.Gang) bringen

Kugel mit Haltefeder des 5 Ganges in Einbaulage
bringen und Lagergehause weiter absenken

Kugeln mit Haltefedern bei den Gbrigen Schaltwellen
anbringen.

Lagergehause auf die Dichtfiache drucken; einige
Schrauben einsetzen und halbfest andrahen.

Ry
Schaltgabel auf Funktion kontrollieren

Hauptwelle drehen und Schaltgabel auf freie Beweg-
lichkeit kontrolligren

K10

Schaltwelle der Riicklaufachse in Nullstel-
lung bringen

Rucklaufachse mit einem Haken hochziehen
Kugel mit Haltefeder anbringen und Schutzblech
mantieran

K11

Lagergehause-Befestigungsschrauben mon-
tieren

Schrauhen gemall Abbildung maontiaran
Die Schrauben haben dreierlei Lange

A = lang
B = mittellang
L = kurz

Schrauben mit 25 Nm (2.5 mkp/18 ft.lbs) anziehen




Gruppe 43 Getriebe

Getriebe zusammenbauen

Kiz2
Schragrad 5.Gang montieren

Ring (8) mit zum Kugellager gerichtetem Bund anbrin
gern.

Buochag (3) und Nadelkafig aul die Haupiwelle sireifen
Schréagrad mit Synchronring auf die Welle streifen.

K13

Synchroneinrichtung mit Schaltgabal mon-
tieren

Sicherungsfeder (10} in die Synchroneinrichtung ein
setzen

Schaltgabel (11) in die Schaltmufie (12) sinsetzen
Synchroneinrichtung uber die Hauptwelle und gleich
zaitig die Schaltgabel Uber die Schaltwelle bringen

K14
Schragrad auf der Nebenwelle montieren

Schragrad mit einigen Tropfen Sicherungsmittel
(Teil-Nr. 116 1053-2) versehen.

Schrégrad auf die Welle aufsetzen

Kih
Sicherungsmutter und Schraube montieren

Synchroneinrichtung in den Gang hineindrucken
Neue Sicherungsmutter aufsetzen und mit 135 Nm
(13.5 mkp/ 100 ft. Ibs) anziehen

Ring montigran

Schraube mit Sicherungsmitte! (Teil-Nr. 116 1063-2)
versghen und gnsetzen

Schraube mit 74 Nm (7.4 mkp/55 ftibs) anziehen



Gruppe 43 Getriebe

Gatriebe rusammenbauen

Montieren

Dichtstopfen, Anzugsdrehmoment 25 Nm (2,5 mkp/ 18 ftlbs),
Riuckwartsgangschalter, Anzugsdrehmoment 25 Nm (2,5 mkp/ 18 (L lBs)

24

K16
Spannstift in der Schaltgabel montieren

Schaltgabel in obere Stellung bringen

Spannstift ainsetzen
Hinwaeis: Die offene Naht des Spannstiftes muld zur

Mitte der Schaltwelle gerichtet sein
Funktionskontrolle durchfuhren.

K17

Deckel montieren

Neuen O-Ring auf das Getriebegehause auflegen
Deckel vorsichtig (wegen der Olrinne) in Einbaulage

bringen.
Schrauben einsetzen und mit 22 Nm (2,2 mkp/16

ft.lbs) anziehen

K18

Druckstift fiir Riickwartsgang montieren

Druckstift mit Sicherungsmittel (Teil-Nr. 116 1099-5)
varsehen

Druckstift montieren.

Anzugsdrehmoment 19 Nm (1,9 mkp/ 14 ftlbs]
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